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TC ist...

modular

Als Modularitat bezeichnen wir die wirkliche Bedeutung dieses Ausdrucks: zusammengesetzt aus separaten
oder teilbaren Elementen. Desweiteren kdnnen wir separate Elemente anfligen oder zusammensetzen, wobei
wir dann verschiedene Spannidsungen erhalten. Tatsachlich geht dieses Prinzip noch einen Schritt weiter, das
einzige Stuck, welches sich in den Ldangen verandert, in der Breite aber gleich bleibt, ist die Basis, bzw, der
Basiskorper des Spannsystems, wobei alle anderen Bauteile in inrer Dimension gleich bleiben.

Die Standard-Komponenten sind nach den Bedurfnissen des Anwenders konzipiert, z. Bsp. Uber einfaches
Anbauen oder Ersetzen von Standard-Elementen konnen die verschiedensten Spannprobleme, sei es auf
Vertikalmaschinen oder auf Horizontal-Zentren, beherrscht und gel6st werden.

super prazis

Alle Auflageflachen, FUhrungsflichen und Schnittstellen (Anbauflachen) sind einsatzgehartet und geschliffen.
Um die angegebenen Toleranzen zu gewahrleisten, wird jedes einzelne produzierte Teil - bevor es montiert wird
- in unserer Qualitatskontrolle auf einer 3-D-MeBmaschine kontrolliert.

Die Ausrichtung auf dem Maschinentisch erfolgt mittels PaBnuten in der Basisflache des Spannsystems, welche
in der Qualitat H6 ausgefuhrt sind. Auf Anfrage fertigen wir diese PaBnuten nach ihren MaBangaben.

verschleiBfest werden

Alle Komponenten werden aus ausgesuchten Materialien gefertigt und sind groBzugig in ihren Dimensionen
ausgefihrt, um ein Maximum an Biegesteifigkeit zu erreichen. Alle Flichen oder Bauteile, welche einem
VerschleiB unterliegen, sind warmebehandelt und erreichen eine VerschleiBharte von 50 - 60 HRC.

Alle nicht geschliffenen Fldachen sind tber ein Brunierverfahren oxidationsgeschitzt.

schnell

Die Schnellverstellung des Spannschlittens erfolgt mittels unseres patentierten Systems und ist sehr einfach.
Es reich aus, nur den Spannblock ein wenig anzuheben, in den Fihrungen hin und her auf den gewdlinschten
Spannbereich zu schieben und in der Rasterung des Unterteils einrasten zu lassen. Der Spannkraftaufbau erfolgt
dann Uber Trapez-Druckspindel.

sicher

Die Spannbacken des Spannsystems besitzen einen Schrag-Niederzug von 0,2 mm - beim Spannvorgang wird
das Werkstulick Uber die Schragen auf die Auflageflache nach unten gezogen.

Dieses Niederzugsystem garantiert nicht nur eine optimale Parallellage des Werkstlicks, sondern auch eine
vibrations-dampfende Auflage des Werkstlickes auf den Flihrungen des Spannsystems.

Die Sechs Fixbackenbefestigungsschrauben mit dem unter der Fixbacke geklemmten T-Stlick gewahrleisten ein
Maximum an Steifigkeit der Fixbacke entgegen der aufgebrachten Spannkrafte.

variabel

Der Fixbackenaufsatz ist um 180° gedreht mit der geriffelten Seite einsetzbar. (Rohteile spannen)

Die Mobilbackenflihrung kann pendelnd oder spielfrei eingesetz werden. Der Mobilbackenschlitten kann von
gefuhrt auf pendelnd umgerustet werden, um somit nicht parallele Werkstlcke sicher zu spannen.
Desweiteren bietet das CLAK System einen schnellen Einsatz von Parallelleisten in verschiedenen Formen, wie
z. Bsp. Parallelleisten in 10 verschiedenen HG6hen als Auflage zum randnahen Durchbohren, Parallelleisten mit
verschiedenen Prismenwinkeln, Prismenbacken, sowie bearbeitbare weiche Backen.

leicht zu transportieren

Das Gesamtgewicht eines Spannsystems in 150 mm Backenbreite betragt 27 kg. Auch das einfache Fixieren auf
dem Maschinentisch macht es leicht, von einer auf die andere Maschine umzurusten.
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TC & SinterCGrip

SinterG

Das Patentierte Produkt SInterGHp Span

rip: the New Choice

nbacken wurde fur die Notwendigkeit entwickelt, ein Werkstlck so randnah

und sicher wie nur méglich zu spannen! (SinterGrip mit 3,5 mm Einspanntiefe)

Und das aus folgenden Grinden:

1) Um ein Werkstlck komplett in einer

Aufspannung sicher zu bearbeiten (speziell auf 5-Achs-Maschinen).

2) Um Rohstoffe/Material (Aluminium, Titan, etc.) zu sparen, da sie einen groBen Einfluss auf den Stickpreis haben.

Aus diesen Grinden und um die Performance der Werkzeugmaschine besser ausnutzen zu kénnen

hoéhere Schnittgeschwindigkeit + hoherer Vorschub =

hdhere Zerspanungsleistung =

weniger Zeit, fiir die Bearbeitung des Werkstiicks

Die Anwender bendtigen eine sehr sichere Spannlésung, welche gleichzeitig zudem auch noch Deformationen des

Werkstucks vermeidet.

Methode SinterGrip

Anwendungs-Beispiel:
SinterGrip-Haltebacken auf TC-Spanner

Konventionelle Methode

%

Nur 3,5mm Spannrand, ohne das Werkstlck vorpragen zu mussen. Sehr
stabile Spannung, héhere Schnittgeschwindigkeiten bei der Bearbeitung.
SinterGrip bringt nur Vorteile im Vergleich zu herkdmmlichen Systemen

Herkdmmliche Systeme bendétigen zum Einspannen des Werkstlicks eine
gréBere Spannflache, mit dem Ergebnis von viel mehr Abfall, bzw.
Materialverschwendung. Gleichzeitig besteht eine gréBere Gefahr einer
Deformation des Werkstucks.

Anwendungs-Beispiel:
Mit montierten SinterGrip-Einsatzen




TC & SinterCGrip

Die Unternehmenspolitik von OML war schon immer, die beste L6sung fir den Kunden zu finden, durch Weiter-
Entwicklung und Aktualisierung aller unserer Produkte mit den neuesten verfugbaren Technologien.

In diesem Sinne werden nun auch die modularen Spanner der TC-Serie serienmalBig wie folgt ausgeristet: Mit einem
Backenpaar ohne Wolfram-Carbid-Beschichtung, 1 Parallelleistenpaar, 1 Schliissel TORX T9 und ein Satz
(10 St.) Schrauben. Das erlaubt, die SinterGrip Produkte auch in dieser Spanner-Serie TC einzusetzen.

Anwendungs-Beispiel:

Haltebacken auf einem TC-Spanner montiert.

Die Sinter-Grip Spanneinsitze sind nicht mit

beinhaltet:

Fragen Sie Ihren lokalen Handler. Anwendungs-Beispiel: Montage der Haltebacken.




TCt Spannsystem (fur T-Nuten)

Das Schraubstock-Spannsystem TCt beinhaltet als StandardzubehOr einen Spannringschltssel, einen kompletten
Seitenanschlag, einen spielfrei geflhrten Spannschlitten, einen Pendelschlitten (flr nicht parallele Werkstlcke), ein
Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitat h 6, ein Paar Schnellwechsel Parallelleisten CLAK-System, ein Abdeckblech fur
die Druckspindel, eine Ringschraube fur das Hebezeug sowie eine komplette Verpackungskiste aus massivem Holz.

o A | . J |
| | |
o /) == =———
O —1 |
|> | OI- I]M [I—U)
| | [l +
]G H7 2 H GH7| Z

P M

Bestell-Nr. Modell E F G H I J L M N o P S Gewicht

77580101 TCt110x100|100 | 40 | 78 | 80 | 150 | - 12 | 9 |338|110 (280|110 | 10 | 63 | 18 | 38 |11,5
77580102 TCt110x150|150 | 40 | 78 | 80 | 100|100 | 12 | 9 |388|110 330 |110| 10 | 63 | 18 | 38 [125
77580201 TCt150x200|200 | 50 | 98 | 114 | 200 | - 18 (125|481 | 150 | 413 | 150 | 13 | 85 | 30 | 48 | 27

77580202 TCt150x 250|250 | 50 | 98 | 114 | 100 | 150 | 18 [12,5 (531 | 150 | 463 | 150 | 13 | 85 | 30 | 48 | 29
77580203 TCt150x 300|300 | 50 | 98 | 114 | 100 | 100 | 18 [12,5|588 | 150 | 520 | 150 | 13 | 85 | 30 | 48 [31,5
77580302 TCt200Xx 300|300 | 70 | 138 | 149 | 200 | 200 | 18 |12,5 | 697 | 200 | 610 | 200 |{15,5| 123 | 27 | 68 | 78
77580303 TCt200Xx 400|400 | 70 | 138 | 149 | 150 | 150 | 18 [12,5 | 797 | 200 | 710 | 200 |{15,5 | 123 | 27 | 68 | 86




TCY

Spannsystem (fur Lochraster System)

Das Schraubstock-Spannsystem TCg (vorbereitet flr Palettier-Systeme mit Positionier- und Fixierbohrungen 16 H7) beinhaltet
als Standardzubehor einen Spannringschliissel, einen kompletten Seitenanschlag, einen spielfrei geflihrten Spannschlitten,
einen Pendelschlitten (flr nicht parallele Werkstiicke), ein Paar Schnellwechsel Parallelleisten CLAK- System, ein Abdeckblech
fur die Druckspindel, eine Ringschraube flir das Hebezeug sowie eine komplette Verpackungskiste aus massivem Holz.

0 A )
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Modell A|B|C|D/E[F|H|I|[J[L|M|{N|[O[P|S [eun
. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
77580107 TCg 110 x100 100 | 40 | 78 | 80 | 150 9 [338(110 | 280|110 | 10 | 63 | 18 | 38 |11,5
77580108 TCg 110 x 150 150 | 40 | 78 | 80 | 200 9 [388 (110 | 330|110 | 10 | 63 | 18 | 38 |125
77580207 TCg 150 x 200 200 | 50 | 98 | 114 | 200 125|481 |150 (413 | 150 | 13 | 85 | 30 | 48 | 27
77580208 TCg 150 x 250 250 | 50 | 98 | 114 | 200 12,5531 | 150 | 463 | 150 | 13 | 85 | 30 | 48 | 29
77580308 TCg 200 x 300 300 | 70 | 138 | 149 | 400 | 200 |12,5| 697 | 200 | 610 | 200 (155|123 | 27 | 68 | 78

* Positions- und Fixierbohrungen mit abweichenden MaBen - auf Anfrage




TCt - XL

Spannsystem (fiir T-Nuten)

Das Schraubstock-Spannsystem TCt-XL fUr besonders lange Werkstlcke beinhaltet als Standardzubehor einen
Spannringschlussel, einen kompletten Seitenanschlag, einen spielfrei geflinrten Spannschlitten, einen
Pendelschlitten (fUr nicht parallele Werkstucke), ein Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitdt h 6, ein Paar
Schnellwechsel Parallelleisten CLAK-System, ein Abdeckblech fur die Druckspindel, eine Ringschraube fur das
Hebezeug sowie eine komplette Verpackungskiste aus massivem Holz.

o_ A J
|
________ " | | ==
‘ _IIGH7 ‘ o H G|H7 2
F | E E F M
o)
D
L
A B|C D E|F|G H|I |J|L M N |O|P|S|cewicnt

Bestell-Nr. Modell

77580104 TCt-XL 110X 425 | 425

mm | mm | mm mm mm | mm mm mm | mm | mm mm mm | mm mm mm | mm kg

77580204 TCt-XL 150 x 545 | 545

77580205 TCt-XL 150 X 665 | 665

40 ( 78 300|100 (100 | 12 | 9 |658 {110 | 600 (110 | 10 | 63 | 238 | 38 | 18,2
50 | 98 (379 | 100 | 150 | 18 (12,5825 (150 (758 |150 | 13 | 85 | 295 | 48 | 40
50 | 98 (439 | 100 | 200 [ 18 [12,5|946 (150 (878 |150 | 13 | 85 | 355 | 48 |44,7
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Doppelspannsystem (fiir T-Nuten) Dcs -TCt

Das Schraubstock-Doppelspannsystem
DCS-TCt beinhaltet als Standardzubehér
einen Spannringschlussel, zwei komplette
Seitenanschlage, zwei spielfrei geflinrte
Spannschlitten, zwei Pendelschlitten

(fUr nicht parallele Werkstuicke), ein Paar
PaBnutensteine nach Wahl in Qualitidt h 6,
zwei Paar Schnellwechsel Parallelleisten
CLAK-System, zwei Abdeckbleche flur die
Druckspindeln, zwei Ringschrauben fur das
Hebezeug sowie eine komplette
Verpackungskiste aus massivem Holz.

| : | ! | : | J
E[:; °c oo | M LE_' ;:IE o o
(O'ﬂ — o\ e B I e
l___Li'l _____ 41:1-____4.]'1. ___________ I____J'il. _____ 'i----l |] .J:-. [l .
GH7|| gH G/H7 =
F E ‘ D D E F M
L
I
fir Model eSS R e MIN|S T et
77 5811 01 DCS-TCt 110 x130| 130 | 40 78 80 | 150 - 12 9 676 | 110 | 560 | 110 | 10 38 80 22
77 5811 02 DCS-TCt 110 x 180| 180 | 40 78 80 | 100 | 100 | 12 9 776 | 110 | 660 | 110 | 10 38 80 24
77 5812 01 DCS-TCt 150 X 230| 230 | 50 98 | 116 | 200 - 18 | 12,5966 | 150 | 830 | 150 | 13 48 | 108 | 52

77 5812 02 DCS-TCt 150 x 280| 280 | 50 | 98 | 116 | 100 | 150 | 18 |12,5 (1066 | 150 | 930 | 150 [ 13 | 48 | 108 | 56
77 5813 01 DCS-TCt 200 x 280| 280 | 70 | 138 | 150 | 150 | 150 | 18 |12,5 (1294 | 200 |1122| 200 (155 | 68 | 194 | 136
77 5813 02 DCS-TCt 200 x 330| 330 | 70 | 138 | 150 | 200 | 200 | 18 |12,5 (1394 | 200 |1222| 200 (155 | 68 | 194 | 144

Anwendungsbeispiele:

FUr die Modularitdt des Gesamtsystems spricht, daB sich nur durch einfaches Ergdnzen oder
Erweitern durch zusatzliche Elemente ein noch gréBerer Anwendungsbereich abdecken laBt.




Gebrauchsanleitungen

Werkstiicke spannen

Um eine kontrollierte Spannung und die beste Wiederholgenauigkeit der Werkstuckposition beim Spannvorgang
zu erhalten, empfiehlt es sich, einen Drehmomentschiussel flr den Spannkraftaufbau einzusetzen und folgende
Punkte zu beachten:

1 Das Werkstuck soll mit einem Drehmomentschllssel gespannt werden. Die Einstellungen fur den
Drehmomentschltissel entnehmen sie bitte dem unten aufgezeigten Diagramm

2 Genaue Bestimmung des Werkstlcknullpunktes

3 Bearbeitung des ersten Werkstulickes

4 Spannung der folgenden Werkstucke mit der voreingesteliten Spannkraft mittels eines Drehmomentschiussels
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Spannbacken Ausrichtung

Um den Niederzug der Backen zu gewahrleisten, ist
folgender Ablauf nach dem Austausch der Backen
einzuhalten:

&
0.00

S

[
o
N
Die Niederzugbacken werden bis auf Anlage auf der | i -EIB-: ©
Fhrung des Spanners gehalten (nach unten |1 $, P ‘
gehalten). [ ] 1

Danach werden die Einstellschrauben so verstellt,
daB der Abstand der Niederzugbacken von der
Flhrung des Spanners das MaB 0,2 mm auf seiner
gesamten Ldnge aufweist. Danach werden die o |
Gewindestifte von der anderen Seite her gegen die
Einstellschrauben gekontert. L

|z
-
il
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Form-, Lage- und MaBtoleranzen

Anleitung fur die Befestigung der Spannschienen auf dem Maschinentisch:

Um maximale Lagegenauigkeit der Werkstlicke wahrend des Spannens an Pos. E (siehe Schema) zu
erreichen, ist es unbedingt notwendig die Spannschienen mit den original OML-Spannpratzen

(Bst, Katalog-Nr. 58022795) siehe Darstellung N. 1 zu befestigen, oder zentral durch die Spannschienen
hindurch mit Schrauben und Nutensteinen zu befestigen (Bst. Katalog-Nr. 58022595) siehe Darstellung Nr. 2

O © O é ©
@) © O @ ©
=] ToT |73 ®
{ Darstellung N. 2
Darstellung N. 1
|
=] - 1o 3 ®
|
L) L]

S +001
1
]_

0.01/100 o <90

- H
—) —© MAX 0.02/100
A 1N ) pB
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TC Spann-Module

Verlangerungs-Element TCt mit einem Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitit hé

Bestell-Nr. fur Modell ‘ Gev:gi;‘:ht

58011700 TCt110X... 81 50 12 9 162 110 10 38 35
58021700 TCt150X ... 114 75 18 12,5 228 150 13 48 9
58031700 TCt200X ... 150 100 18 12,5 300 200 15,5 68 22

Anwendungsbeispiele:

Flr die Modularitat des Gesamtsystems spricht, daB sich nur durch einfaches Erganzen oder
Erweitern durch zusatzliche Elemente ein hoch gréBerer Anwendungsbereich abdecken I1aBt.

2 .14



Spann-Module

TC

Fixbackentrager fir Doppelspannung TC

Bestell-Nr. flr Modell

58117210
58127210
58137210

TC110X ...
TC150X ...
TC200X ...

T

0© ©@o éo o 9 |w
Gh7
B G J T Gewicht
mm mm mm mm kg
40 8 110 80 2,2
50 12 150 108 5
70 14 200 194 11,6

Komplette Verlangerungs-Spanneinheit TCt
mit einem Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitit h 6

Bestell-Nr.

fur Modell

58017110 TCt110x...
58027110 TCt150X ...
58037110 TCt200X...

J

1

o@!@o

—

[

S

+

G H7

ALY
M

60 40 78 81 50 12 9 220 | 1M0 | 162 | 110 10 38 6,2
100 50 98 M4 | 75 18 | 125 | 295 | 150 | 228 | 150 13 48 | 151
120 70 138 | 150 | 100 18 | 125 | 390 | 200 | 300 | 200 | 155 | 68 | 39,2
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TC

Spann-Module

Fixbackeneinheit mit Basiskorper TCt

mit einem Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitdt h 6

| oH
M

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

58017010 TCt110
58027010 TCt150
58037010 TCt?200

110 | 120 | 110
81 50 98 114 | 75 18 125 | 150 | 165 | 150 | 13 85 48 9
82 70 | 138 | 149 | 100 18 12,5 | 200 | 205 | 200 | 15,5 | 123 68 28

Fixbackeneinheit mit Basiskorper fiir Doppelspannung - TCt
mit einem Paar PaBnutensteine nach Wahl in Qualitit h 6

Bestell-Nr. fur Modell

58117010 TCt110X ...
58127010 TCt150X ...
58137010 TCt200X ...

T
40 78 81 50 12 9 110 | 162 110 10 38 80 5,6
50 98 114 75 18 12,5 | 150 | 228 150 13 48 108 | 13,5
70 138 150 100 18 12,5 | 150 300 | 200 | 155 68 194 | 347

2 .16



TC

Spann-Module

Anwendungsbeispiele

Legende:

Anzahl der Werkstuicke

Bestellnummer

e

|

58 6170 10

58 0170 10

58 017110

58117010

] 58017110

\

——
S\

@\—\x

Y

Eha

F 58017110

il 58017010

il 58017110

A 58017110

I 58017010
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MVS.TCt Modulares Vertikal-Spannsystem

Ein modulares Vertikal-Spannsystem besteht aus: 4 geflihrte Spannschlitten

4 Spannsysteme komplett TCt 4 pendelnde Spannschlitten

1 Aufspannwdrfel (fUr nicht parallele Werkstticke)

1 Grundplatte flr das vertikale Spannsystem TCt 4 Seitenanschlage komplett

4 Paar Parallelleisten CLAK-SYSTEM 4 Spannschlussel

4 Abdeckhauben flr die Spanneinheit Ringschraube und Verpackungskiste aus Holz

0| i e
\%j j _
B | <—I
L @ ]
qo ol —
Ao & o Eo
" 7 @g@@ 7°]
w [ 4+ 4 ]

1 c

77582111 TCt110x100 | 100 40 10 | 186 40 123 | 391 400 | 110 | 300 | 108

77582112 TCt110x150 | 150 40 10 | 186 40 123 | 3 450 | 110 | 300 | 112
77582221 TCt150x200 | 200 50 150 | 246 40 151 580 | 550 | 150 | 400 | 255
77582222 TCt150x250 | 250 50 150 | 246 40 151 580 | 600 | 150 | 400 | 263
77582223 TCt150x300 | 300 50 150 | 246 40 151 580 | 655 | 150 | 400 | 273
77582231 TCt4150x200 | 200 50 150 | 246 40 151 580 | 550 | 150 | 500 | 282
77582232 TCt150x250 | 250 50 150 | 246 40 151 580 | 600 | 150 | 500 | 290
77582233 TCt150x300 | 300 50 150 246 40 151 580 | 655 | 150 | 500 | 300
77582332 TCt200x300 | 300 70 200 336 40 173 | 661 750 | 200 | 500 | 580

FUr das Modularitat des Gesamtsystems spricht, dass nur durch einfaches Erganzen oder Erweitern durch
zusatzliche Elemente sich ein noch groBerer Anwendungsbereich abdecken 1aBt.
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Modulares Vertikal-Spannsystem

MVS-TCt

—— e

ag
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i ENN =
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm ]

58218010
58 22 80 20
582280 30
58 23 80 30

TC110
TC 150
TC 150
TC 200

400 150 55 25 80 580 18 16 17 50 142
500 150 75 25 100 580 18 16 17 50 169
500 200 75 25 100 661 18 16 17 50 266

Haltekeil der Spannenheit
im vertikalen Einsatz

58213300 TC110X...
58223300 TC150X...
58233300 TC200X...
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VCS-TCt Modulares Vertikal-Spannsystem

Ein modulares Vertikal-Spannsystem besteht aus: 4 pendelnde Spannschlitten (fur nicht parallele
4 Spannsysteme komplett TCt Werkstucke)
1 Kreuzaufspannturm inkl. Grundplatte 4 Seitenanschlage komplett
4 Paar Parallelleisten CLAK-SYSTEM 4 Spannschlissel
4 Abdeckhauben fir die Spanneinheit 4 haltekeile, Ringschraube und
4 geflhrte Spannschlitten Verpackungskiste aus Holz
] jﬁ[ I
¥
B i - | T
‘ : <
. 288
wl [ 4+ [
J

o AR
77585111 TCt110x100 | 100 40 210 286 40 114 382 390 110 300 366 121
77585112 TCt110x150 | 150 40 210 286 40 114 382 440 110 300 366 125
77585221 TCt150x 200 | 200 50 300 396 40 145 580 545 150 400 496 320
77 585222 TCt150Xx 250 | 250 50 300 396 40 145 580 595 150 400 496 328
77585223 TCt150x 300 | 300 50 300 396 40 145 580 652 150 400 496 338
77585231 TCt150Xx200 | 200 | 50 | 300 | 396 | 40 | 145 | 580 | 545 | 150 | 500 | 496 348
77 585232 TCt150Xx 250 | 250 50 300 396 40 145 580 595 150 500 496 356
77585233 TCt150x 300 | 300 50 300 396 a0 145 580 652 150 500 496 366
77585342 TCt?200Xx 300 | 300 70 350 486 45 182 670 760 200 630 626 675

Anwendungsbeispiele:




Modulares Vertikal-DUO-Spannsystem DVCS-TCt

Ein modulares Vertikal-DUO-Spannsystem besteht 8 geflihrte Spannschlitten
aus: 8 pendelnde Spannschlitten (flr nicht parallele
4 Spannsysteme komplett TCt - Duo Werkstucke)
1 Kreuzaufspannturm in Ausfuhrung XL inkl. 8 Seitenanschlage komplett
Grundplatte 8 Spannschlussel
8 Paar Parallelleisten CLAK-SYSTEM 8 Haltekeile
8 Abdeckhauben fur die Spanneinheit Ringschraube und Verpackungskiste aus Holz
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Bestell-Nr. fur Modell : = . : -

77 58 6101 Dpves-tct110x155 | 155 40 400 | 476 40 430 | 650 | 725 110 500 556 80 352
77 58 6201 Dpves-tct1s0x195 | 195 50 550 | 646 45 515 795 890 150 | 630 746 | 108 | 647
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VCS-TCt

Vertikal-Spannsystem

Kreuz-Turm fiir VCS-TCt

== ———ee=-

mm mm mm mm

58 518010 TCt110
58 52 80 20 TCt 150 300 40 580 400 212
58 52 80 30 TCt 150 300 40 580 500 240
58 53 80 30 TCt 200 350 40 670 500 305
58 53 80 40 TCt 200 350 45 670 630 363
Kreuz-Turm fiir DVCS-TCt
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flir Modell C E H L Gewicht
mm mm mm mm kg

58 61 80 00 DVCS-TCt110X... 400 40 690 500 266
58 62 80 00 DVCS-TCt150X ... 550 45 840 630 458
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Haltekeil der Spannenheit

im vertikalen Einsatz

Bestell-Nr. far Modell

58213300 VCS-TCt110X ...
58223300 VCS-TCt150X ...
58233300 VCS-TCt200X ...




Zubehor fur die Spannsysteme TC

Ein Paar geriffelte Niederzug-Spannbacken

58014409 TC1M0X...
58024409 TC150X...
58034409 TC200X...

Haltekeil der Spanneinheit im vertikalen Einsatz
(MVS, VCS, DVCS)

58213300 TC110X...
58223300 TC150X...
58233300 TC200X...

Drehmomentschliissel

51501001 TC110X...
515010 02 TC150X ...
51501003 TC200X...




TC

Zubehor fur die Spannsysteme

Spannblock hydraulisch antreibbar
komplett mit Spannzylinder und Haltezapfen

58017500 TC110X...
58027500 TC150X...
58037500 TC?200X...

FuBpumpe pneumatisch-hydraulisch
komplett mit AnschluBschlauch 1=180 cm und
hydraulisch antreibbarem Spannblock

77580151 TC110X...
77580251 TC150X...
77580351 TC200X...

FuBpumpe pneumatisch-hydraulisch

7166 03 05 TC110X...
71 66 03 05 TC150X...
71 66 03 05 TC200X...

Aggregat pneumatisch-hydraulisch

7166 0315 TC110X...
7166 0315 TC150X...
7166 0315 TC200X...

Manometer zur Druckiiberwachung

Bestell-Nr. fur Modell

51431251 TC110X...
514312 51 TC150X...
51431251 TC200X...




Zubehor fur die Spannsysteme TC

AnschluBschlauch Lange 1,80 m

71708713 TC1M0X...
71708713 TC150X ...
71708713 TC200X...

AnschluBschlauch Lange 3,00 m

71708714 TC-110
71708714 TC-150
71708714 TC - 200

AnschluBschlauch Lange 6,00 m

71708715 TC110X...
71708715 TC150X...
71708715 TC200X...

Ein Paar Spannpratzen
komplett mit Spannschraube und T-Nutenstein

Bestell.-Nr. fur die T-Nuten

Fr Modell

58 01 27 92 58 01 27 93 58012794 58 01 27 95 58 01 27 96 58 01 27 97 TCt110x ...
58 02 27 92 58 02 27 93 58 02 27 94 58 02 27 95 58 02 27 96 58 02 27 97 TCt150X ...
58 03 27 92 58 03 27 93 58 03 27 94 58 03 27 95 58 03 27 96 58 03 27 97 TCt200X ...

2.25



TC Zubehor flur die Spannsysteme

Ein Paar T-Nutensteine
komplett mit 45° Senkkopfschraube

Bestell.-Nr. fUr die T-Nuten

fur Modell

58 01 25 92 58 0125 93 58012594 58 0125 95 58 01 25 96 58 01 25 97 TCt110x ...

58 02 25 92 58 02 25 93 58 02 25 94 58 02 25 95 58 02 25 96 58 02 25 97 TCt150X ...
58 03 25 92 58 03 25 93 58 03 25 94 58 03 25 95 58 03 25 96 58 03 25 97 TCt200X ...

Ein Paar PaBnutensteine
mit speziellem Nutenmas

T hé

Bestell.-Nr. flr die T-Nuten

fr Moaell

- 58 0113 93 58 0113 94 58 0113 95 58 0113 96 58011397 | TCt110X...

58 02 13 92 58 02 13 93 58 02 13 94 - 58 02 13 96 58021397 | TCt150x ...
58 02 13 92 58 02 13 93 58 02 13 94 - 58 02 13 96 58021397 | TCt200x ...

2.2



Ersatzteile fur die Spannsysteme

TC

90 93

04 03

12 94 10 08

Beschreibung

0 e GrundKOrper | 12......ccooeveeeevceenccenenne Spindellagerblock | 91.......cooeienieecee Schraube TCEI
02, Fixbacke | 13.......ccocoonenerneieecireens PaBnutenstein | 92...........ccocvovienceenceenenne Schraube TCEI
03 Mobilbacke | 14.. PaBfeder flr die Backenpositionierung | 93..........ccccccovveveeirenenccenee Schraube TCEI
04 Niederzugbacke | 19.......cccoorvrncrncerecenenee Spannschltssel | 9A..........c.ooovovvevenccencnencnnes Schraube TPS
05 s Pendelschlitten | 28...........ccccooeirnincneenee Abdeckhaube | 95.........ccooinii Schraube TPS
06.....cooeeerrireeceeenee FUhrungsschlitten | 35.............c.c........ Paar Parallelleisten CLAK | 96.........ccccoveureneurencurecerecenenes Schraube TPS
07 Ankerschlitten | 50........cccoovonienccenccecanes Seitenanschlag | 97........coovnencnencnecnnee Schraube TCEI
08....oirieerereeeeeeeeieene Spannschraube | 83.................... Verpackungskiste aus HOIZ | 98...........ccccoveneeencnencnencnns Schraube TCEI
10 Lagerbolzen | 84........cccocoevrnivenercnenee Ringschraube

1t DO Positionierplatte | 90.........coovoevieeninecnnes Kautschukgummi




TC

Ersatzteile fur die Spannsysteme

Paar Niederzugbacken glatt

580104 09 TC110X...
58 02 04 09 TC150X...
58 03 04 09 TC200X...

Fixbackenaufsatz mit Niederzugbacke

58017210 TC110X...
58027210 TC150X...
58037210 TC200X...

Mobilbackenaufsatz mit Niederzugbacke

58017310 TC110X...
58027310 TC150X...
58037310 TC200X...

Pendelschlitten

58010500 TC110X...
58020500 TC150X...
58030500 TC200X...

Fuhrungsschlitten

58010600 TC110X...
58020600 TC150X...
58030600 TC200X...

2 .28

Zugankerschlitten

58010700 TC110X...
58020700 TC150X...



Ersatzteile fiir die Spannsysteme TC

Paar PaBfedern fiir die
Backenpositionierung

58011409 TC110X...
58021409 TC150X...
58031409 TC200X...

Spannschlissel

58011900 TC110X...
58021900 TC150X...
58031900 TC200X...

Spindellagerblock komplett mit Druckspindel
(neue Art)

58017411 TC110X...
58027411 TC150X...
58037411 TC200X...

Spindellagerblock (neue Art)

58011212 TC10X...
58021212 TC150X...
58031212 TC?200X...

2.29



TC

Ersatzteile fur die Spannsysteme

Druckspindel (alte Ausfiihrung)

58010810 TC110X...
58020810 TC150X...
58030810 TC200X...

Druckspindel (neue Art)

58010812 TC110X...
58020812 TC150X...
58030812 TC200X...

Bronzebuchse (alte Ausfiihrung)

58010900 TC110X...
58020900 TC150X...
58030900 TC200X...

Spindellagerbolzen (alte Ausfiihrung)

58011000 TC110X...
58021000 TC150X...
58031000 TC?200X...

Spindellagerbolzen (neue Art)

58011001 TC10X...
58021001 TC150X...
58031001 TC200X...

Positionierplatte (alte Ausfiihrung)

58011110 TC110X...
58021110 TC150X...
58031110 TC200X...



Ersatzteile fiir die Spannsysteme TC

Positionierplatte (neue Art)

58011111 TC110X...
58021111 TC150X...
58031111 TC200X...

G

Thé

Paar PaBnutensteine Standard

mm

58011392 TCt-110
58021395 TCt-150 18
58021395 TCt-200 18

Seitenanschlag komplett

58015000 TC110X...
58025000 TC150X...
58035000 TC200X...

Abdeckhaube fir Lagerblock

58012810 TC110X...
58022810 TC150X...
58032810 TC200X...

Lagerblock fiir Hydraulikzylinder

58011220 TC110X...
58021220 TC150X...
58031220 TC200X...

2.3




TC

Ersatzteile fur die Spannsysteme

Lagerzapfen fliir Hydraulikzylinder

58011600 TC110X...
58021600 TC150X...
58031600 TC?200X...

Hydraulikol

1072 99 40 TC110X ...
1072 99 40 TC150X ...
1072 99 40 TC200X ...

2.3



